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Dékujeme Vam za zakoupeni naSeho produktu.

Dfive neZz jej zaCnete pouzivat, vénujte laskavé pozornost procteni
tohoto navodu k instalaci a provozu. Najdete v ném dulezita doporudeni,
jejichz dodrzeni je nutné pro spolehlivy a bezporuchovy provoz Vaseho
kompresoru.

Méjte tento navod vzdy po ruce.
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F-500.LT100, F-500.LT100/16, F-500.LT100-11,0

SHRNUTI NEJDULEZITEJSICH BODU:

Kompresor je zafazen do kategorie INDUST, coZ znamenda, Ze je provozovan
VvV nepfetrzitém rezimu.

Pred uvedenim do provozu:

- zkontrolujte smér otaceni ventilatoru — ventilator se musi vzdy otacet ve sméru
Sipky umisténé na elektromotoru a femenici pistového bloku,

- zajistéte elektrojisténi pojistkou 16A, typ D. Zkontrolujte napéti napajeci sité,

- ustavte kompresor tak, aby stal ve vodorovné poloze.

Pfed prvnim spusténim a také po delSi dobé necinnosti se doporucCuje na vzduchovy
filtr kdpnout nékolik kapek kompresorového oleje.

Po prvnich 48 hodinach provozu zkontrolujte a pfipadné dotahnéte Srouby hlav valcl
pistového bloku. Utahovaci moment je uveden v tabluce 5 na str. 18.

Po prvnich 48 hodinach a dale jednou mésicné kontrolujte a sefizujte napnuti
femenu a v pripadé potieby je také ocistéte. Pravidelné kontrolujte Cistotu povrchu
kompresoru a motoru. Pravidelné kontrolujte, zda jsou spolehlivé upevnény vSechny
celky (blok, motor a vzdusnik) a také fidici a ovladaci prvky, kabely a potrubi.

Pred kazdym spusténim:

- zkontrolujte stav a hladinu oleje - hladina oleje se musi nachazet v rozmezi ¢ervené
znacky na prahleditku. V pfipadé potieby dolijte olej E-OIL 2130 (specialni mineralni
olej pro pistové kompresory),

- vypustte kapalinu z tlakové nadoby (vzdusniku),

- po skonceni prace vypustte vSechen vzduch ze vzdusniku.

Kompresor nevypinejte vytazenim zastrcky, ale stiskem hlavniho vypinace.
Neménte nastaveni tlakového spinace.
Je-li kompresor pod tlakem, nepfemistujte ho!

Revize vzdusniku:
- pFi pfevzeti tlakové nadoby ziskate pasport s potvrzenim vychozi revize, tuto
revizi provadi nase spolecnost;
- vy jako provozovatel jste povinen do 14 dnu od uvedeni do provozu zajistit
provedeni prvni provozni prohlidky, ktera se nasledné opakuje kazdy rok;
- dale jste povinen zajistit jednou za 5 let vnitfni revizi, zkouSku tésnosti
(po kazdé vnitfni revizi) a jednou za 9 let tlakovou zkous$ku.




F-500.LT100, F-500.LT100/16, F-500.LT100-11,0

1. VsSeobecné

1.1 Navod k obsluze tvofi spolu s pasportem dokument, ktery obsahuje technicky
popis kompresoru, navod k pouziti a technické charakteristiky zaruCené
vyrobcem.

1.2 Drive, nez obsluha uvede kompresor do provozu, musi si peclivé procCist navod
k obsluze a pfisné dodrzovat vSechny pokyny obsazené v navodu, aby byl
zajistén bezpeclny a efektivni provoz kompresoru.

1.3 Vyrobce si vyhrazuje pravo provadét zmény v konstrukci kompresoru za ucelem
zvySeni kvality a spolehlivosti, které se nemohou vyskytnout v tomto
dokumentu, a to bez pfedchoziho upozornéni.

Rozsah dodavky
3.1 Seznam dodanych soucasti je uveden v tabuice 1.
Tabulka 1
Nazev Mnozstvi Poznamka
Kompresor 1

Sada tlumicud *

Prepravni obal

Navod k instalaci a provozu kompresoru

Pasport k tlakové nadobé v€. prohlaseni
o shodé ke vzdusniku a pojistnému ventilu

e

Poznamka:
* Sada tlumicu, jakoz i podrobnosti o jejich pfipevnéni, jsou baleny zvlast.




3.
3.1

F-500.LT100, F-500.LT100/16, F-500.LT100-11,0

Bezpeénostni opatreni

Pouzivané symboly maji nasledujici vyznam:

Pozor!
Elektrické napéti

Pozor!
Vysoka teplota
Zafizeni je pod tlakem.

Pozor!

Obsluha se musi seznamit s pokyny pro ni uréenymi

Pozor!
Zafizeni pracuje v automatickém rezimu a mulze se spustit bez
vystrahy

@ Neni dovoleno otevirat ventil, dokud neni pfipojena vzduchova hadice

Ohrazeni pohyblivych ¢asti musi byt pevné pfipevnéno

Spusténi a zastaveni stroje

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

3.9

Vénuijte zvlastni pozornost pokynum oznaenym symbolem

Obsluhu kompresoru mohou provadét osoby seznamené s jeho funkci
a provoznimi pfedpisy a proskolené v oblasti bezpecnosti prace a poskytnuti
prvni pomoci.

Kompresor je uréen pouze pro stlaCovani atmosférického vzduchu, jiné plyny
stlaCovat neni dovoleno.

Pouziti stlaéeného vzduchu pro rizné ucely (plnéni, pneumatické nastroje,
nanaseni barev, myti pomoci prostfedkd na vodni bazi apod.) je podminéno
znalosti a dodrZzovanim norem stanovenych pro kazdy konkrétni pfipad.

Béhem provozu udrZujte kompresor v dobrém stavu a pfipadné poruchy
okamZité odstranujte.

Pfi provozu kompresoru je tfeba dodrzovat v8echny platné normy a predpisy
pozarni bezpecnosti.

Pfi praci musi obsluha pouzivat ochranné bryle chranici oCi prfed Casticemi
zvifenymi proudem vzduchu.

Pfi pfekroCeni povolené hladiny hluku je nutnosti pouzivat osobni ochranné
pomucky.

3.10 Nepouzivejte kompresor jako zebfik nebo stojan.
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3.11 Bezpecnostni opatieni pfi pouzivani vzdusniku:

e vzdudnik pouzivejte fadné v ramci teplot a tlaki uvedenych na Stitku
vzdusniku;

e neustale sledujte stav a ucinnost ochrannych a kontrolnich zafizeni (tlakovy
spinac, pojistného ventilu, tlakoméru);

e denné vypoustéjte vznikly kondenzat generovany ve vzdusniku.

Pfi pouziti vzdusniku je nutné dodrzovat pravidla a pfedpisy tykajici se bezpecného
provozu nadob pracujicich pod tlakem.

A NENi DOVOLENO

pouzZivat kompresor bez uzemnéni;

pripojovat kompresor k napajeci siti v domacnosti, nebo jej zapojovat do

rozdvojky, pokud pritom nastane ubytek napéti ve vodi¢i od zdroje

napajeni do mista priloZzeni napéti o vice nez 5 % nominalniho (IEC 60204

bod 13.5);

pouzZivat kompresor s porusenou nebo vypnutou ochranou elektrickych

zarizeni;

pouzivat kompresor v poruchovém stavu nebo bez provedeni pravidelni

technické udrzby;

provadét jakékoli zmény na elektrickém nebo pneumatickém obvodu

kompresoru nebo v jejich regulaci, zejména ménit hodnoty maximalniho

tlaku stlaceného vzduchu a nastaveni pojistného ventilu;

zasahovat do konstrukce vzdusniku (prepracovanim, privarovani,

vfazovani jinych zarizeni, které zasahuji do celistvosti vzdusniku).

V pripadé zavad nebo koroze je nutné vzdusnik cely vyménit,

zapinat kompresor se sejmutym ochrannym krytem klinového remenu;

za provozu kompresoru a ihned po jeho vypnuti se dotykat silné

rozehratych casti (hlava a blok valcu, c¢asti vytlacného potrubi, Zebra

chladi¢e elektromotoru);

dotykat se kompresoru mokryma rukama nebo na ném pracovat v mokré

obuvi;

smérovat proud stlaceného vzduchu na sebe nebo na osoby v okoli;

poustét na pracovisté neopravnéné osoby, déti a zvirata;

skladovat petrolej, benzin a jiné lehce zapalné kapaliny v prostoru, kde je

umistén kompresor;

ponechavat bez dozoru kompresor, ktery je zapojeny do elektrické sité;

provadét opravy kompresoru,

- ktery je zapojeny do el. sité;

- ktery je pod tlakem;

- pokud jste neprijali opatreni k zabranéni nechténému zapnuti zafizeni
do provozu (spusténi motoru, privod stlaéeného vzduchu);

prepravovat natlakovany kompresor.



4.2

5.2
5.3

5.4

5.5

5.6
5.7
5.8
5.9

Ucel pouziti

Kompresor je urCen pro vyrobu stlaceného vzduchu pro pneumatické systémy,
zafizeni a nastroje pouzivané v prumyslu, automobilovych servisnich dilnach
apod. Kompresor v zakladnim provedeni se nedodava se zafizenim pro Cisténi
stlateného vzduchu od vody, oleje (ve fazich aerosoly, kapalina a para)
a pevnych mikrocCastic. Pro ziskani pozadované tfidy Cistoty stlaceného
vzduchu vyzaduje pouziti vhodnych zafizeni pro upravu vzduchu.

Kompresor neni dovoleno pouzivat v domacim prostfedi a ve zdravotnictvi.

Technické charakteristiky

Kompresor je zkonstruovan a vyroben v souladu se vSeobecnymi pozZadavky
na bezpecnost platnymi pro dané zafrizeni.

Hlavni technicka data kompresoru jsou uvedena v tabulce 2.

Kompresor je napajen stfidavym proudem. Jmenovité napéti a kmitoCet proudu
jsou uvedeny na Stitku pfipevnéném na kompresoru.

Provozni rezim kompresoru je pFerusovany, s moznosti prodlouzeni trvani
zapinani do 60 % a trvani jednoho cyklu od 6 do 10 minut. Nepfetrzity chod
kompresoru je dovolen po dobu nepfesahujici 15 minut, a to jednou za 2 a vice
hodin.

Regulace vykonu po spusténi kompresoru je automaticka. Zpusob ovladani
periodicky Start-Stop kompresoru.

Stupen ochrany kompresoru nejméné 1P20.

Tfida ochrany osob pfed urazem elektrickym proudem — tfida 1.
Pravdépodobnost pozaru na jeden vyrobek za rok je ne vice nez 10°.

Primérna hladina akustického tlaku v kontrolnich bodech v minimalni
vzdalenosti 1 m od kompresoru v chodu pracujiciho v 60% cyklu nepfesahuje
80 dBA.

5.10 Okolni teplota béhem provozu je od 1 °C do 40 °C. Nadmoiska vysSka by

nemeéla prekrocit 1000 m.



Tabulka 2

g o E
= 3 2
Nazev ukazatele — - )
3 S S
i S S
LL
Pocet kompresnich stuprili (ks) 2
Pocet valci kompresoru (ks) 4
Mnozstvi oleje v naplni (1) 2,0
Spotfeba oleje (g/m°) 0,03
Vykon (I/min) (m®h) 1400 (84 1700 (102)
Maximalni tlak stlaéeného vzduchu (MPa) (bar) 1,0 (10) \ 1,6 (16) 1,0 (10)
Jmenovité otacky hfidele kompresoru (min™) 770 935
Objem vzdusniku (1) 500
Remen B2000, ks 2
Jmenovity vykon motoru (kW) 7,5 \ 11,0
PFipojovaci rozmeér ventilu (G) G %
Rozméry (mm)
délka 2000 2000
Sifka 615 615
vySka 1250 1250
Max. netto hmotnost (kg) 340 385 370
Priimérna doba do provedeni generalni opravy (h) 7500

5.11 Informace o obsahu drahych kovu

5.11.1 Obsah slitiny stfibra Ag-CdO (90% -10%) je uveden v tabulce 3.

Tabulka 3

Typ kompresoru

Hmotnost slitiny stfibra
Ag-CdO (90%-10%), g

F-500.LT100 1,014
F-500.LT100/16, F-500.L.T100-11,0 4,648
F-500.LT100/16, F-500.L.T100-11,0 s ¢asovym relé a 4,148

jistiem 5SQ, 5SX C50A

5.11.2 Drahé kovy se nachazeji v otoéném spinadi, jistici, stykaci, tepelném relé a
Casoveém spinadci, které jsou umistény uvnitf oviadaciho panelu, a také v tlakovém

spinaci.

Poznamka: jistice 5SQ 5SX C50A, vyroba Némecko SIEMENS, drahé kovy

neobsahuji.




6. Priprava kompresoru k provozu

6.1 VsSeobecné

6.1.1 Opatrné otevrete obal, zkontrolujte, zda obsahuje vSechny polozky, ujistéte se,
Ze nedoslo k poskozeni.

6.1.2 Pozorné si precCtéte tento navod a postupujte podle pokyna v ném.

6.1.3 Zkontrolujte tabulky s udaji kompresoru, elektromotoru a osvédceni o pfejimce
a baleni.

6.1.4 Drfive, nez kompresor zacnete pouzivat, pokud byl skladovan (nebo)
pfepravovan pfi nizkych teplotach okoli, je tfeba ho ponechat pfi nadnulové
teploté aZz do povoleného rozsahu provoznich teplot, ale ne méné nez
2 hodiny.

6.2 Uvedeni vzdusniku do provozu

6.2.1 Uvedeni vzduSniku do provozu, stejné jako postup pro predkladani dokladud
jsou stanoveny mistnimi pfedpisy.

6.2.2 Dokumenty ke vzdu$niku, ktery je dodavan s kompresorem, musi byt ulozeny
po celou dobu Zivotnosti vzdusniku.

6.3 Instalace

ANENi DOVOLENO PROVOZOVAT KOMPRESOR V PROSTREDI
S NEBEZPECIM VYBUCHU!

Q NENi DOVOLENO PROVOZOVAT KOMPRESOR VYSTAVENY
POVETRNOSTNIM VLIVUM!

6.3.1 Rozméry kompresoru jsou uvedeny v tabulce 2.

6.3.2 V kompresorovné je tfeba zajistit dobré vétrani, aby se teplota okolniho
vzduchu pohybovala v rozmezi od + 1 °C do + 40 °C. P¥i teploté prostfedi nad
30 °C doporuCujeme neodebirat vzduch z kompresorovny, nebo pfijmout
takova opatfeni, aby se teplota kolem kompresoru snizila.

6.3.3 Vzduch nasavany kompresorem nesmi obsahovat prach, pary jakéhokoliv
druhu, vybusné a lehce zapalné plyny, rozptylena rozpoustédla nebo barvy,
ani jedovaty kour jakéhokoliv typu.

6.3.4 Namontujte na sloupky vzdu$niku kolecka a tlumice podle obr. 1.

A KOMPRESOR SE NESMi UPEVNOVAT K PODLAZE NEBO PODSTAVCI!



6.3.5

6.3.6

6.3.7

6.4

6.4.1

6.4.2

6.4.3

6.4.4

1 — tlumicé

2 — Sroub M10
3 — matice M10
4 — podlozka 10

Umistéte kompresor na rovny vodorovny povrch pro zajisténi optimalniho
mazani vSech jeho sloZzek a co nejlepSi odvod kondenzatu ze vzdusSniku.
Podlahova plocha v misté instalace kompresoru musi byt rovna,
s protiskluzovym povrchem, oleji vzdorna a vyrobena z nehoflavého materialu
odolného proti opotfebeni.

Zajistéte volny pfistup ke vzduSniku, vzduchovému ventilu pro spotiebice
a odvodu kondenzatu. Aby bylo zajisténo dostateCné vétrani a ucinné
chlazeni, musi se kompresor nachazet ve vzdalenosti nejméné 1 m od stény.

Ovladaci pult (pokud je osazen) se upevriuje trvale ke svislému povrchu stény,
prepazky nebo jiné konstrukce.

Pripojeni k rozvodu vzduchu

Pfi pfipojovani kompresoru k rozvodu vzduchu je tfeba pouzit pneumatické
ventily a hadice pfislusnych rozmért a vlastnosti (jmenovité svétlosti, tlak,
teplota).

Stlaceny vzduch je tok energie, a proto je potencialné nebezpeény. Potrubi
pracujici pod tlakem musi byt v dobrém stavu a spravné pfipojené.

Pfipojeni kompresoru k potrubnimu rozvodu vzduchu je tfeba proveést pres
ventil (poz. 14 na obrazcich 3 a 4).

Na vytlaéné potrubi se doporucuje instalovat trojcestny ventil nebo jiné
zarizeni, které zajiStuje vypousténi tlaku vzduchu ze vzdusniku pfi zastaveni
a odpojeni kompresoru od rozvodu vzduchu a také pro pfipojeni zkuSebniho
tlakoméru.

10



6.5
6.5.1
6.5.2

6.5.3

6.5.4

VAN

6.5.5

Elektrické pripojeni

Pfipojeni kompresoru k elektrické siti musi byt provedeno kvalifikovanym
personalem v souladu s platnymi pravidly a bezpecCnostnimi pfedpisy.

Kompresor musi byt pfipojen k elektrické siti pfes ochranné zafizeni
napajecich kabell proti zkratovym proudim.

Zkontrolujte souhlas parametrl napajeci sité s pozadavky vtomto navodu.
Povolena odchylka £ 10 % od nominalni hodnoty, povolené kolisani kmitoctu
proudu = 1 % jmenovité hodnoty. Pokles napéti od zdroje napajeni k motoru
nesmi prekroCit 5 % jmenovité hodnoty (IEC 60204-1).

Elektrické schéma kompresoru je uvedeno v pfiloze A na obr. A.1 a A.2.

UPOZORNENI: PRI ELEKTROPRIPOENi KOMPRESORU MA ZVLASTNI
VYZNAM SLED FAZi, NEBOT URCUJE SMER OTACENi HRIDELE
ELEKTROMOTORU, KTERY MUSiI ODPOVIDAT SMERU OZNACENEMU
NA LOPATCE REMENICE-VENTILATORU PISTOVE JEDNOTKY NEBO
SIPKAM UMISTENYM NA KRYTU MOTORU VENTILATORU. OTACENI
HRIDELE V OPACNEM SMERU MUZE VEST K PORUSE KOMPRESORU!

Pri kontrole sméru otaceni postupujte takto:

| net:-u UTO (automat)

@‘j 1) Ujistéte se, ze vypinac na tlakovém spinaci je

"f-‘bﬂ OFF EWP"“fﬂr v poloze vypnuto ,OFF* (viz obr. 2).

2) Pripojte napdjeci kabel kompresoru nebo
zastréku napajeciho kabelu k elektrické siti.

3) Zapnéte hlavni spina€, pokud bylo pfipojeni
provedeno pres négj.

4) Zapnéte kompresor spinaem na tlakovém
spinaci a hned vypnéte. Chcete-li to provést,
je nutné pFfepnout do polohy ,AUTO“ a
okamzité prepnout zpét do polohy ,,OFF*.

5) V pfipadé, Zze se femenice - ventilator
pistového bloku otaci ve sméru Sipky, je smér
pohybu spravny, v opacném pfipadé je treba
vyménit dva fazové vodiCe v misté pfipojeni
do elektrické sité.

11



6.6  Prvni spusténi

VAROVANIi: SPUSTENIi KOMPRESORU PRIPOJENEHO KSIiTI SE
Z I S PROVADI VYPINACEM NA TLAKOVEM SPINACI!

6.6.1 Pfed prvnim spusténim a také pfed kazdym zahgjenim prace je tfeba
zkontrolovat:
e neporusenost napajeciho kabelu a uzemnéni,
e celistvost a spolehlivost upevnéni ochranného krytu,
e spolehlivost upevnéni tlumica a kol,
e spolehlivost upevnéni potrubi,
e neporusenost a spravnost pojistného ventilu, regula¢nich a kontrolnich prvka,
e hladinu oleje v klikové skfini pistového bloku v souladu s bodem 8.2.1.

6.6.2 Pfi prvnim a kazdem dalSim pfipojeni k elektrické siti u kompresoru
s trojfazovym motorem je tfeba zkontrolovat soulad otaceni elektromotoru se
smérem otaceni vyznaCenym na krytu motoru a lopatce femenice - ventilatoru
pistového bloku podle bodu 6.5.5.

6.6.3 Pfi spusténi kompresoru, ktery je pfipojen k elektrické siti, postupujte takto:
1. Otevrete vystupni ventil.
2. Zapnéte hlavni spinac, pokud bylo pfipojeni provedeno pres néj.
3. Zapnéte kompresor vypinacem na tlakovém spinaci. Chcete-li to provést,
je nutné prepnout ho do polohy ,AUTO"

6.6.4 Po spusténi je tfeba pro rozvod maziva nechat kompresor pracovat po dobu
nékolika minut bez zatizeni (s otevienym vystupnim ventilem). Potom ventil
zaviete a provedte zatizeni na maximalni tlak, pficemz kontrolujete jeho
provoz:

« tlakovy spinaC po dosazeni maximalniho tlaku automaticky vypne motor
kompresoru (tabulka 2).

+ Kdyz dojde k odbéru stlaeného vzduchu a tlak ve vzduSniku klesne pod
nastavenou hodnotu, tlakovy spina¢ automaticky zapne motor kompresoru.
Rozsah regulace AP =2 + 0,5 bar (= 0,25 + 0,05 MPa)

Tlakovy spinac je nastaven ve vyrobnim zavodé a uZivatel jej nesmi upravovat.
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6.7 Zastaveni

A VAROVANi: NEODPOJUJTE ZASTRCKU NAPAJECIHO KABELU OD
SITE, POKUD JE KOMPRESOR V PROVOZU!

6.7.1 Chcete-li zastavit kompresor, je tfeba:

1) vypnout vypina€ kompresoru na tlakovy spinac: pfepnout hlavni vypina¢ do
polohy ,O nebo ,OFF*, v zavislosti na provedeni (viz obr. 2). Poté se motor
zastavi a dojde ke snizeni tlaku v tlakovém potrubi a pistovém bloku,

2) snizit tlak ve vzduSniku na atmosféricky,

3) odpoijit elektrickou zastréku kompresoru od napajeci sité.

7. Mechanismus a pracovni postup

7.1 Konstrukce
7.7.1 Celkovy pohled na kompresor je uveden na obr. 4, 5 a 6.

7 1 - pistovy blok
8 2 - elektromotor

3 - femenice
9 4 - femen
10 5 - vzdudnik

% 6 - ochranny kryt
7|L RS 7 - tlakovy spinac€
8 - vypinac

AT I 9 - manometr
[ 10 - pojistny ventil

11 - vzduchové potrubi

12 11 1 4 6

2
3

q
g

(| (o

h 12 - zpétny ventil
13 - odvadéc¢ kondenzatu
| 14 14 - ventil
: i 15 - rAm
16 - tlumice

5/ 13 16 15

Obr. 3 - Celkovy pohled na kompresor F-500.LT100
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10 12 11 4 2 6 9 17

18

g
s

5 15 14
1 - pistovy blok 7 - tlakovy spinac 13 - odvadéc kondenzatu
2 - elektromotor 8 - vypinac 14 - ventil
3 - femenice 9 - manometr 15 - ram
4 - femen 10 - pojistny ventil 16 - tlumicCe
5 - vzdus$nik 11 - vzduchové potrubi 17 - ovladaci panel
6 - ochranny kryt 12 - zpétny ventil 18 - vstupni spinac

Obr. 4 - Celkovy pohled na kompresor F-500.LT100/16, F-500.LT100-11,0

1 - Pistovy blok je uren pro vyrobu stlaceného vzduchu. Mazani tfecich ploch dill
v pistovém bloku se provadi rozstfikovanim oleje.

2 — Elektromotor je ur€en pro pohon klikové hfidele kompresoru.

5 — Vzdusnik je uréen ke shromazdovani stlaceného vzduchu a také kondenzatu
a dale zabranuje kolisani tlaku. Vzdusnik sou€asné slouzi také jako téleso, na které
jsou pfimontovany dalSi dily a sou€asti kompresoru.

6 — Ochranny kryt chrani pfed nahodnym kontaktem s pohyblivymi ¢astmi pohonu
kompresoru.

7 — Tlakovy spinaé je urCen pro zajisténi provozu kompresoru v automatickém
rezimu, kdy udrzuje tlak ve vzdu$niku v pfedem stanoveném rozmezi.

8 — Vypinac¢ je uren pro spousténi a zastavovani kompresoru.

9 — Manometr (tlakomér) je ur€en k regulaci tlaku ve vzdusniku.

10 — Pojistny ventil slouzi k omezeni maximalniho tlaku ve vzdu$niku a je nastaven
na oteviraci tlak, tedy otevira se, kdyZz tlak vzroste nad vystupni tlak o vice nez 10%.
12 — Zpétny ventil zajiStuje dodavky stlateného vzduchu smérem od pistového
bloku do vzdusniku.

13 — Odvadéé kondenzatu je urCen k odstrafiovani nahromadéného kondenzatu
a oleje ze vzdusniku.
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14 — Ventil je ur€en pro pfivod vzduchu ke spotfebici.

15 — Ram je urCen pro montaz pistoveho bloku, motoru, pohonu klinovym femenem
a ochranného krytu.

17 — Ovladaci pult je uzavieného typu s pevnou deskou, na které je namontovana
regulace spousténi a ochranné prvky. Vstupni spinac€ poz. 18 (viz obr. 4) je ur€en pro
aktivaci napajeni kompresoru.

7.2  Zarizeni pro kontrolu, ovladani a ochranu kompresoru
7.2.1 Kompresor je vybaven nasledujicimi zafizenimi pro kontrolu ovladani
a ochranu:

* manometr pro sledovani tlaku stlaceného vzduchu ve vzdu$niku;

« tlakovy spinac - zafizeni pro regulaci vykonu periodického zapinani a vypinani
kompresoru;

* vypoustéci ventil - vypoustéci zafizeni pistového bloku pfi zastaveni hnaciho
motoru;

* pojistny ventil - zafizeni pro ochranu proti pfekroCeni maximalniho pfipustného
tlaku ve vzdusSniku;

* ochranné zafizeni pfed pretizenim elektrické vystroje, zkratem nebo
prerusenim jedné z fazi napajeci sité. U kompresord F-500.LT100 je
bezpe&nostni zafizeni zabudovano v tlakovém spinaci. U kompresort F-
500.LT100/16 a U kompresoru F-500.LT100-11,0 je bezpelnostni zafizeni
osazeno na ovladacim pultu.

7.3 Postup prace

7.3.1 Kompresor je vybaven ochranou proti pfetizeni. Pokud dojde k preruseni
napajeni ze sité, jakoz i pfi praci s PV vyS8Si nez 60 % se ochrana motoru spusti
automaticky.

Chcete-li spustit kompresor F-500.LT100 po aktivaci ochrany, je tfeba provést
nasledujici kroky: poté, co motor ochladne na pfijatelnou teplotu, pfepnéte prepinac
na tlakovém spinaci do polohy ,OFF* (viz obrazek 2), a poté zapnéte kompresor
prepnutim hlavniho vypinace do polohy ,AUTO"

Kompresory F-500.LT100/16 a F-500.LT100-11,0 se zapinaji automaticky.

UPOZORNENi: POTE, CO MOTOR OCHLADNE NA PRIJATELNOU
A TEPLOTU, ZAPNE SE KOMPRESOR F-500.LT100/16 AUTOMATICKY!

UPOZORNENI: PO OBNOVENiI NAPETiIi NAPAJECI SITE PO NOUZOVEM
VYPNUTI SE KOMPRESOR AUTOMATICKY ZAPNE!

POZOR! ABY BYLO ZABRANENO VYRAZENIi MOTORU Z PROVOZU,
NENi POVOLENO ZASAHOVAT DO SYSTEMU TEPELNE OCHRANY!
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8. Udrzba

8.1 Pro technické prohlidky je tfeba se Fidit timto navodem k pouziti, platnymi
pravidly a bezpe€nostnimi pfedpisy.

VAROVANI:

A

PRED
KOMPRESORU JEJ ODPOJTE OD SIiTE NAPAJENI

OPERACI NA
A ZAVRETE

PROVEDENIM JAKYCHKOLI

VZDUCHOVE POTRUBI. UJISTETE SE, ZE VE VZDUCHOVEM OKRUHU
KOMPRESORU NEEXISTUJE ZADNY TLAK!

AVAROVANi: NEKTERE CASTI KOMPRESORU MOHOU BYT HORKE!

8.2 Aby bylo zajisténo dlouhodobé a spolehlivé fungovani kompresoru, dodrzujte
nasledujici postup pro jeho udrzovani v souladu s tabulkou 4.

Tabulka 4
Frekvence udrzby Servisni ukony
Kazdy den Kontrola a uprava hladiny oleje (8.2.1, 8.2.2)
Vnéjsi prohlidka kompresoru (8.2.12)
Kontrola tésnosti pfipojeni vzduchového potrubi (8.2.10)
Vypusténi kondenzatu ze vzdusniku (8.2.9)
Ocisténi kompresoru od prachu a necistot (8.2.13)
Po prvnich 8 Kontrola utahovaciho momentu Sroubt hlav valct pistového
hodinach bloku (8.2.5)
Po prvnich 50 Kontrola utahovaciho momentu Sroubt hlav valcl pistového
hodinach bloku (8.2.5)

Kontrola napnuti femena (8.2.6)

Po prvnich 100
hodinach

Vymeéna oleje (8.2.3)

Po kazdych 100
hodinach nebo
jednou za meésic

Kontrola vzduchového filtru (filtraéni vioZky) v sani (8.2.7)

Po kazdych 300
hodinach nebo
jednou za tfi mésice

Vymeéna oleje (8.2.3)

Kontrola napnuti femena (8.2.6)

Kontrola pevnosti uchyceni pistového bloku, elektromotoru,
ramu (8.2.11)

Po kazdych 600
hodinach nebo
kazdych Sest mésicu

Vymeéna vzduchového filtru (filtraéni vlozky) v sani (8.2.8)

Po kazdych 1200
hodinach nebo
jednou za rok

Kontrola zpétného ventilu (8.2.14)
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8.2.1 Kontrola hladiny oleje

Kazdy den pfed zahajenim prace zkontrolujte hladinu oleje.

Hladina oleje v klikové skfini pistového bloku musi byt mezi horni a dolni hranou
otvoru v pruhleditku. Pokud je to nutné, dolijte olej do kompresoru na pozadovanou
aroven (8.2.2 Uprava hladiny oleje).

Pokud olej zméni barvu (zbéla = pfitomnost vody, ztmavne = je silné pfehraty),
doporucuje se ho ihned vyménit (8.2.3 Vyména oleje).

Zabrante uniku oleje z pFipojek a ste€eni oleje na vnéjsi plochy kompresoru.

8.2.2 Uprava hladiny oleje

Nemichejte oleje riznych typa a kvality.

Kompresor je naplnén olejem pro pistové kompresory.

Pokud je hladina oleje nizSi nez pripustna (8.2.1 Kontrola hladiny oleje), pfidejte olej
podle nasledujicich kroku:

1 OdSroubuijte plnici zatku umisténou v horni ¢asti klikové skfiné.

2 Dolijte olej podle potfeby.

3  ZaSroubujte zatku.

8.2.3 Vymeéna oleje

A POZOR! OLEJ Z KOMPRESORU MUZE BYT VELMI HORKY. NEBEZPECi
POPALENI.

Po prvnich 100 hodinach provozu a dale po kazdych 300 hodinach provozu vyménte
olej.

Pfi vyméné oleje postupuijte takto:

1 Zastavte kompresor ve shodé s bodem 6.7.

Pockejte, az oleji vychladne na teplotu 50 — 80 °C.

Odsroubuijte plnici zatku nachazejici se v horni ¢asti klikové skfiné.

Uvolnéte vypoustéci zatku v dolni ¢asti klikové skiiné.

Umistéte vhodnou nadobu pro sbér pouZitého oleje, zcela vySroubujte
vypoustéci zatku a vypustte olej.

ZaSroubujte vypoustéci zatku.

7  Vlijte olej na pozZadovanou uroven (potfebné mnozstvi oleje je uvedeno
v tabulce 2).

ZaSroubujte zatku.

9 Zlikvidujte pouzity olej v souladu s pfedpisy na ochranu zivotniho prostfedi.

(o)) a b~ wN

0o

8.2.4 Doporucené znacky oleje
Pro plnéni kompresoru se doporucCuje pouzit kompresorovy olej o viskozité
100 mm?/s pfi 40 °C této znacky nebo podobné kvality:

2e plus E-OIL 2130
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8.2.5 Kontrola utahovaciho momentu Sroubu hlav valct pistového bloku

Po prvnich 8 az 50 hodinach provozu zkontrolujte a v pfipadé potfeby dotahnéte
Srouby hlav valcl pistového bloku, abyste kompenzovali tepelné smrsténi. Utahovaci
moment je uveden v tabulce 5. UtaZeni provedte po ochlazeni pistového bloku
na teplotu okolniho prostredi.

Tabulka 5
Zavit min. utahovaci moment | max. utahovaci moment
M6 9 Nm 11 Nm
M8 22 Nm 27 Nm
M10 45 Nm 55 Nm
M12 76 Nm 93 Nm

8.2.6 Kontrola napnuti fement
Po prvnich 50 hodinach provozu a dale jednou za 300 hodin provozu zkontrolujte a
Vv pfipadé potfeby nastavte napnuti femenu a zbavte je nedistot.
Pfi nedostate¢ném napnuti dochazi k jejich prokluzovani, vznikaji vibrace, které maji
vliv na loziska stfidavym namahanim (tlakem a tahem) a také k prehfivani femenice
a snizeni ucinnosti pistového bloku. Jestlize jsou femeny napnuty pfiliS, dochazi k
pfiliSnému zatiZzeni loZisek s jejich naslednym zvySenym opotiebenim, pfehfatim
elektromotoru a pistového bloku.
Kontrola napnuti femenu (viz obrazek 8), postupujte takto:

1. Zastavte kompresor v souladu s bodem 6.7.

2. Sejméte ochranny kryt.

3. Pusobte silou F o velikosti 40 - 55 N kolmo na stfed pasu.

4. Zméfte prahyb X. Prihyb femene X musi byt v rozmezi 5 az 6 mm.

5. V pfipadé potieby upravte napnuti femene.
Napnuti nastavujte posunutim elektromotoru; nejprve uvolnéte Srouby, kterymi
je upevnén k ramu. Remenice elektromotoru a femenice pistového bloku musi
byt v jedné roviné.
Upevnéte elektromotor a nainstalujte ochranny kryt.

o
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8.2.7 Kontrola saciho vzduchového filtru (filtrani viozky)

V zavislosti na provoznich podminkach, ale nejméné jednou za 100 hodin provozu
nebo jednou za mésic, zkontrolujte saci vzduchovy filtr (filtracni viozku) a v pfipadé
potfeby ho vycistéte nebo vyménte. SniZzena kapacita vzduchového filtru (filtracni
vloZzky) z dlvodu jeho znecisténi sniZuje Zivotnost kompresoru a zvySuje spotiebu
energie a muze vést k selhani saciho, vypoustéciho nebo zpétného ventilu.

8.2.8. Vyména saciho vzduchového filtru (filtra€ni viozky)

Po kazdych 600 hodinach provozu nebo Castéji, podle vysledku vizualni prohlidky
(vyskyt kontaminace na vnitfni strané filtracni viozky nebo zména jeji barvy), vyménte
saci vzduchovy filtr (filtrani viozku).

8.2.9 Odvod kondenzatu

Denné a také po skonceni prace vypoustéjte kondenzat ze vzdusniku. Postupujte
takto:

Vypnéte kompresor.

Snizte tlak ve vzdu$niku (0,2 - 0,3) MPa.

Pod odvadéc kondenzatu umistéte nadobu pro sbér kondenzatu.

Uvolnéte Sroub odvadéce a vypustte kondenzat.

ZaSroubuijte Sroub.

Zlikvidujte vypustény kondenzat v souladu s prfedpisy na ochranu zivotniho
prostredi.

ok wnNE

8.2.10 Kontrola tésnosti vzduchovych pripojeni

Kazdy den pfed zahajenim prace zkontrolujte t€snost spoju vzduchového potrubi.
Kontrolu tésnosti spojli provadéjte na vypnutém zafizeni pfi tlaku ve vzdusniku
nepfesahujicim 0,5 - 0,7 MPa. Ze spoju nesmi byt slySe unikat vzduchu. Pokud je to
nutné, spoje dotahnéte.

A POZOR! PRED DOTAZENIM SPOJU JE TREBA SNiZIT TLAK
VE VZDUSNIKU NA ATMOSFERICKY.

8.2.11 Kontrola pevnosti uchyceni pistového bloku

Po kazdych 300 hodinach provozu nebo jednou za tfi mésice zkontrolujte pevnost
uchyceni pistového bloku. Pokud je to nutné, utahnéte Sroubové spoje. Zkontrolujte,
zda femenice motoru a femenice pistového bloku jsou ve stejné roviné.

8.2.12 Vnéjsi kontrola kompresoru

Kazdy den pfed zahajenim prace zkontrolujte napajeci kabel, pojistny ventil,
manometr, tlakovy spinaC, zda nejsou poSkozené a nemohou tak ovlivnit
provozuschopnost, a dale zkontrolujte vzdusnik, zda neni promacknuty nebo praskly,
a také zkontrolujte spolehlivosti uzemnéni.
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8.2.13 Cisténi kompresoru od prachu a neéistot
Kazdy den vycCistéte vSechny vnéjSi plochy pistového bloku a motoru od prachu
a necistot s cilem zlepSit chlazeni. K utirani pouzivejte pouze bavinu a len.

8.2.14 Obsluha zpétného ventilu

Po kazdych 1200 hodinach provozu nebo jednou za rok provedte udrzbu zpétného
ventilu, které spociva ve vycisténi sedla a ventilu od necistot. Postup:

1. OdSroubujte Sestihrannou hlavu Sroubu.

2. Vyjméte ventil.

3. Vycistéte sedlo a ventil od necistoty.

4. Sestavte v opacném poradi.

8.3 Po dokoncCeni udrzby usadte na misto ochranny kryt a dily, pfiCemz dodrzujte
stejna bezpecnostni opatfeni jako pfi prvnim spusténi.
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9. Mozné zavady a zpusoby jejich odstranéni

Tabulka 6
Zavada,wjejl projevy Pravdépodobna pfi€ina Zpusob odstranéni
a priznaky.
Snizeni vykonu Zaneseni vzduchového Vycistéte nebo vyménte
kompresoru filtru. filtraCni vlozku.

Poruseni tésnosti spoju
nebo poskozeni
vzduchoveého potrubi.

UrCete misto uniku, utésnéte
spoj, vymérite vzduchove
potrubi.

Prokluzovani remenu
v disledku nedostateéného
napnuti nebo znecisténi.

Napnéte femen, ocCistéte od
necistot.

Unik vzduchu ze
vzdus$niku do vytlacného
vzduchoveého potrubi -
stalé ,syCeni” pfi
zastaveném kompresoru

Vzduch se dostava ze
vzdusniku kvuli opotiebeni
zpétného ventilu nebo
ciziho materialu mezi
ventilem a ventilovym
sedlem

VySroubujte Sestibokou hlavu
ventilu, odistéte sedlo a ventil

Zastaveni kompresoru
pfi provozu, pfehrati
motoru

Nedostacujici hladina oleje
v klikové skfini kompresoru.

Zkontrolujte kvalitu a hladinu
oleje, podle potfeby olej
vymeénte/doplrite.

Dlouhodoby provoz
kompresoru pfi maximalnim
tlaku (PB > 60%) a spotfebé
vzduchu - sepnuti tepelné
ochrany.

Snizte zatizeni kompresoru
sniZzenim tlaku a spotreby
vzduchu. Opétovné spustte
kompresor.

Zastaveni kompresoru
béhem provozu.

Porucha v napdjeci siti.

Zkontrolujte napajeni.

Vibrace kompresoru
béhem provozu.
Nerovnomérné huceni
motoru. Po zastaveni a
opakovaném spusténi
motor huci, kompresor se
nespusti.

Nepritomnost napéti
v jedné z fazi napajeci sité.

Zkontrolujte napajeni.

Prebytek oleje ve
stlaceném vzduchu a
vzdusniku

Hladina oleje v klikové
skfini je vysS8i nez
primérna.

Uvedte hladinu do normalu.

V pfipadé zjisténi jinych zavad je tfeba se obratit na servisni oddéleni 2e plus.
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10. Zaruka poskytovana prodejcem

10.1

10.2

10.3

10.5

10.6

10.7

Prodejce zaruCuje shodu kompresoru s parametry uvedenymi v pfedlozeném
pasportu, za podminky, ze uzivatel dodrzi pfedpisy pro provoz, udrzbu, skladovani
a prepravu.

Neni-li na dodacim listu uvedeno jinak, Cini zaru¢ni doba na provoz 24 mésicu
od data prodeje.

Zaruéni naroky lze uplathovat pouze po pfedloZeni vyplnéného zaruéniho listu nebo
dokladu o koupi (faktury).

Pro pfipad reklamace je tfeba vyplnit reklamacéni protokol, ktery je ke staZeni
na webovych strankach www.2e.cz.

Zaruku nelze uplatnit v pfipadé Skod a zavad vzniklych nespravnou instalaci resp.
provozem a udrZzbou kompresoru, pfetizenim kompresoru nebo vadnym elektrickym
pfipojenim. Zaruka naplati v pfipadé

nedodrZzeni poZzadavkl a smeérnic pro provoz kompresoru a pouzitého zarizeni, které
jsou uvedeny v dokumentaci dodané s kompresorem;

existence mechanického a jiného poskozeni v dusledku poruseni podminek provozu,
pfepravy a skladovani;

provedeni zmén v elektrické a pneumatické konstrukci fidiciho obvodu nebo zafizeni
kompresoru a jeho komponent bez pisemného souhlasu prodavajiciho/dodavatele;
poruseni bezpecnosti na zafizeni a pfistrojl, neopravnény pfistup k nastaveni
(Upravy);

pozdni udrzba nebo Spatna kvalita udrzby,

pouziti nahradnich dild a material(, které nejsou uvedeny v provozni dokumentaci;
svépomocna demontaz kompresoru k urCeni pfi€iny poruchy, opravy nebo vymény
bez pisemného souhlasu prodavajiciho / poskytovatele téchto praci;

naruseni rezimu provozu stanovenych v provozni dokumentaci (navodu atd.);
neodpovidajici parametry napdjeciho kabelu (Ubytek napéti na napajecim kabelu vice
nez 5 % nominalni hodnoty).

Ze zaruky jsou dale vylouceny tyto pfipady:

vymeéna spotiebnich dilu (viozka filtru, olej)

Skody zplsobené provozem v nadmeérné nepfiznivych podminkach (prasnost,
agresivni vypary a plyny)

poskozeni kompresoru zpusobeno mimofadnymi udalostmi, vyS§Si moci nebo zasahu
tfeti osoby.

Zaruka se nevztahuje na:

udrzbu a Cisténi kompresoru, stejné jako cestu do mista instalace kompresoru s cilem
jeho pfipojeni, konfigurace, opravy nebo konzultace. Tyto operace jsou provadény na
zakladé samostatné smlouvy;

naklady na dopravu nejsou zahrnuty do rozsahu zaruky.

Pro zarucni servis, nakup spotfebnich a nahradnich dili se obratte na prodejce 2e
plus s.r.o. (www.2e.cz).

V pfFipadé zarucni opravy predlozte doklad o koupi.
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11. Doprava a skladovani

A JE ZAKAZANO ZDRZOVAT SE V OBLASTI ZVEDNUTEHO NAKLADU!

A POZOR: NEZVEDEJTE KOMPRESOR ZA OCHRANNY KRYT, PiSTOVY
BLOK NEBO MOTOR!

11.1 Doprava
11.1.1 Kompresor, zabaleny do pfepravniho obalu, se smi pfepravovat pouze
v uzavienych vozidlech (automobily, Zelezni¢ni vozy, kontejnery).
11.1.2 Nakladku a vykladku je tfeba provadét v souladu s pfepravnim znacenim na
obalech pfi dodrzeni pravidel a bezpecnostnich pfedpisu.
11.1.3 P¥i zvedani, pfepravé a premistovani kompresoru je tfeba:
* uplné odpojit kompresor od elektrické a vzduchové sité;
» snizit pretlak ve vzduSniku na atmosféricky;
+ zajistit kyvné Casti a volné konce;
» zkontrolovat hmotnost a rozméry vtomto navodu, a pomoci specialnich
prostfedkl o odpovidajici nosnosti zvednout kompresor co nejnize nad
podlahu.

UPOZORNENI: PRI POUZITIi VYSOKOZDVIZNEHO VOZIKU JE TREBA
KOMPRESORU PREMISTOVAT NA PALETE. VIDLICE MUSIi BYT
UMISTENY CO NEJVICE DO SiRKY, ABY SE ZABRANILO PADU!

11.2 Skladovani

11.2.1 Kompresor je tfeba skladovat v obalu vyrobce v uzavienych prostorach,
zajistit jeho ochranu proti u€inkim povétrnostnich vlivd, pfi teploté od minus
25 °C do plus 50 °C a relativni vihkosti nepfesahujici 80% pfi plus 25 °C.

A POZOR: NENi DOVOLENO PRECHOVAVAT KYSELE A ALKALICKE PARY,
KOROZIVNi PLYNY A JINE SKODLIVE NECISTOTY V MiSTNOSTI, KDE JE
ULOZEN KOMPRESOR!

11.2.2 Doba ochrany bez opakované konzervace - 1 rok.
11.3 Likvidace

11.3.1 Likvidace odpadniho oleje, pouzitych filtri a kondenzatu musi byt provadéna
v souladu s pravidly a pfedpisy o ochrané zivotniho prostredi.
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12. Hlavni ventily, pristrojové vybaveni a bezpe¢nostni

zarizeni
Tabulka 7
. " S
jmenovity tlak, MPa =
= z
~ () -~
. S 3 2 = ] g
Nazev S & S K o Material
= Q — o \®
— ~ o =
s 5 ! =
o — o o
58 | 8 5
L O 1
¥ L =
Tlakovy spinac 1,1 1,6 1 - hlinik
Pojistny ventil 11 1,6 1 10 | mosaz
Odvadéc kondenzatu 3,0 3,0 1 10 | mosaz
Zpétny ventil 1,6 1,6 1 15 | mosaz
Manometr 1,6 2,5 1 - mosaz
Ventil 3,0 3,0 1 20 | mosaz
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Priloha A
Elektrické obvodové schéma
3 ~50 Hz, 380 V (400 V)

A B |C

PE
L S <P |BP

A, B, C —kabely pro pfipojeni k elektrické siti
PE — ochranny vodi¢

BP — tlakovy spinac

M — elektromotor

QS QF K :
o g — // A2 N 4 ! K
3~50 Hz 4 o /EL/:BE [ = @
380V . e ez M| e }\‘

e ) j—
Poznamka: PFfipojeni motoru do sité - pfimé

BP - tlakovy spinac;

FU - pojistka 1A,

K - stykac¢ DIL-K15 15 kW, Uc =230 V AC;
QC - tepelna ochrana motoru NO-2K 21 ... 32A;
M - elektromotor 11 kW, 2900 ot/min;

QF - jisti¢ 3p C, 40A;

QS - hlavni vypinac.

Obrazek A.2 — Schéma elektrickych obvodii kompresorti
F-500.LT100/16, F-500.LT100-11,0
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